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2.4.38-8 淨水設備－廢水處理設備 

一、設備名稱：廢水處理設備 

二、設備說明： 

廢水處理設備包含之單元眾多，分述如下： 

(一)廢水調節池 

1.設備說明：接受快濾池洗砂廢水及沉澱池廢水，減少或控制廢水水量

或水質之變異現象，提供最佳之操作條件以利後續處理單元之正常

操作。進一步而言，其主要功能包括下列： 

(1)調勻穩定水質及水量。 

(2)調整池常用調勻設施包括鼓風機、螺旋式水平攪拌機、水流噴

射式攪拌機及表面曝氣攪拌機械等形式。 

2.檢查項目週期及內容： 

檢驗別 檢驗週期 檢驗項目內容 

定期檢驗 每季 

槽體牆面外觀有無裂痕 

水位是否正常 

浮筒式液位計是否正常運作 

抽水機轉軸之潤滑及軸封 

抽水機葉輪是否正常運作 

檢查高水位警報及低水位截斷操作 

馬達是否正常運作 

 (二)廢水沉澱池 

1.設備說明：為提高污泥濃度，減少污泥體積，沉澱池主要係針對廢水

中可沉降之懸浮固體物利用粒子沉降之物理現象，使其與廢水分

離，進而使沉澱池之出流水澄清，而分離沉降於池底之污泥則需定

期排出，同時將漂浮於水面之浮渣易自水面移除。沉澱池之原理是

利用廢水中可沉降懸浮固體物與廢水液體密度差(比重差)，使粒子沉
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降達固液分離的成效。廢水送至沉澱池，經固態液態分離後、上澄

液經自然溢流至回收池再利用，底層污泥經刮泥機集中至排放口，

送至污泥回收池或污泥濃縮槽。 

2.檢查項目週期及內容： 

檢驗別 檢驗週期 檢驗項目內容 

定期檢驗 每季 

槽體牆面外觀有無裂痕 

池內是否有懸浮雜質或魚 

池壁是否有長青苔 

是否有水草生長 

各項附屬設施是否正常運作 

各項附屬設施外觀是否有鏽蝕 

溢流堰是否有鏽蝕 

傾斜管(板)有無破損或異物附著 

各池處理水量是否平均 

(三)回收池 

1.設備說明：污泥沉澱池及污泥廢水廠設置的回收池用於回收廢水經處

理之後達放流標準的乾淨水，其用途有用於廠內花圃澆灌水、設備

或管線的反沖洗水源，經處理之後的廢水回收再利用，有效節省水

資源。 

2.檢查項目週期及內容： 

檢驗別 檢驗週期 檢驗項目內容 

定期檢驗 每季 

槽體牆面外觀有無裂痕 

槽體周遭地表有無異常下陷 

槽體有無漏水情形 

池槽內有無淤積阻塞情形 

池槽內有無異物漂浮 

(四)污泥濃縮槽 

1.設備說明：大部分污泥處理操作之最先步驟為污泥濃縮，減少污泥量

以減少脫水所需設備體積及節省操作費用。 
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2.檢查項目週期及內容： 

檢驗別 檢驗週期 檢驗項目內容 

定期檢驗 每季 

槽體牆面外觀有無裂痕 

刮泥機是否正常運作 

是否定期清理出水槽 

請 是否定期檢查機油量 

(五)污泥調理池 

1.設備說明：指用於污泥脫水前 作污泥調理用的攪拌設備，通常進入

脫水處理前，污泥必須經過前處理，一般以化學處理加入高分子凝

集劑改善污泥的脫水性，藉由攪拌作用，使藥劑與污泥混合均勻，

藉以降低污泥顆粒間的靜電斥力，使污泥顆粒粒徑增加，便於脫水。 

2.檢查項目週期及內容： 

檢驗別 檢驗週期 檢驗項目內容 

定期檢驗 每季 

槽體牆面外觀有無裂痕 

攪拌機是否正常運作 

是否定期耕樺攪拌機之潤滑油脂 

污泥注入泵是否正常運作 

超音波液化計是否正常運作 

所有閥門是否可正常開關 

(六)污泥脫水設備 

污泥脫水設備有幾種方式包括：重力濃縮、離心濃縮、帶濾濃縮、

帶壓脫水、板框壓濾脫水等，分別介紹如下。 

1.設備說明： 

(1)污泥重力濃縮 

      重力濃縮槽之濃縮方法屬沉澱處理，其操作管理要項與沉澱

池之管理相似，但重力濃縮槽之沉降與凝聚以壓密為主，與沉
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澱池之凝聚以介面沉降為主不同，因此操作管理要項亦略有差

異。 

      污泥重力濃縮池與沉澱池類似，一般以圓形構造，直徑多為

30 公尺以內，污泥與稀釋水以管線輸送方式自進流井投入，進

流井與沉澱池之整流筒均有整流之功能，使污泥往下集中濃

縮，澄清液往圓形池周邊成輻射狀擴散，上澄液經過溢流堰收

集後，再回送至廢水處理系統處理。濃縮池內為了達到污泥之

壓縮濃縮，至少應有 1-2 公尺之污泥厚度，故周邊池深至少應有

3-5 公尺。池底部為使污泥易於集中，坡度應有 12.5-25%。 

      濃縮池刮泥機與沉澱池刮泥機類似，多為中央驅動型刮泥

機，附有扭力警報設施。較大之差別為濃縮池刮泥機多有柱樁，

一般沉澱池刮泥機則無。柱樁之間距 15-45 公分，高 0.6-2 公尺，

作用為在濃密污泥層中操作以分開污泥，使污泥中之水分可沿

此路徑脫離，並使污泥達到良好的壓密及濃縮效果。濃縮池刮

泥機之周邊速度一般在 0.08-0.1m/sec ，此速度較一般沉澱池刮

泥機為快。 

(2)污泥離心濃縮 

      離心濃縮利用離心力進行固液分離，雖污泥固體物本身與水

之比重相差不大，但因離心加速度遠大於重力加速度，在離心

作用下，將使作用力差距變大而產生固液分離之濃縮效果，離

心濃縮之分離濃縮機能受離心力(G)及停留時間影響，一般污泥

進入直立或橫式椎形之旋轉筒中 (轉速一般為 1,600－2,000 

rpm)，固體顆粒經離心沉降於管壁，再由螺旋輸送器推送而出，

分離之水分則由另一端排出。 

(3)帶濾式濃縮機 

      帶濾式污泥濃縮機主要藉重力原理使間隙水經濾布過濾後

分離。污 泥是先加入高分子凝聚劑增加污泥凝聚性，帶濾式濃
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縮機所分離排除之水分主要為污泥中之間隙水及表面附著水。

帶濾式濃縮機週邊設備較多，運轉前主要檢查要點包括：相關

所有閥類均於正確開閉位置、設備均已適當潤滑且可以運轉、

流量、加藥量及液位等控制系統均可正常操作、高分子聚合物

已準備妥當、濾布清洗水水量及壓力正常，操作及維護說明如

下。 

(4)帶壓脫水機(Belt Press) 

      帶壓式污泥脫水機係由污泥調理裝置、重力排水區、加壓脫

水區、濾布、滾輪、濾布蛇行矯正裝置及濾布清洗裝置等組成。

操作原理為將污泥放置於濾布之間，由上及下滾筒之轉擠壓濾

布，使污泥膠羽間水分及附著水分漸漸被擠壓出來，泥餅由刮

泥板刮離，濾布經水洗以免阻塞後繼續循環脫水。 

(5)板框壓濾機(Filter Press) 

      目前最普遍的脫水設備，利用濾布及濾板(膜片)過濾加壓脫

水，含結構本體、濾板、濾布、濾板自動移動裝置、油壓缸系

統、滴水承鈑、安全光幕、濾布清洗機、氣動控制閥、污泥餅

破碎裝置及擋泥鈑、操作平台及現場操作盤等。操作成本低，

污泥含水率最低，不必加藥是其優點之一。 

2.檢查項目週期及內容： 

檢驗別 檢驗週期 檢驗項目內容 

定期檢驗 每季 

電磁閥是否正常運作 

壓力表是否漏損 

機件是否定期潤滑 

驅動馬達是否正常 

脫水濾布是否正常 

滾輪是否正常 

 (七)污泥餅輸送及貯存設備 
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1.設備說明：污泥餅輸送設備係接於污泥脫水機之後，廢水處理廠一般

以履帶式輸送帶為輸送設備，專輸送污泥脫水機脫水之後的污泥餅

至貯存設備，輸送帶可左右雙向運轉，便於輸送污泥餅至任一貯存

設備。貯存設備廢水廠常用的污泥貯存設備為一污泥貯斗，由氣壓

或油壓控制貯斗的開合，污泥滿槽時，由載運車於貯斗底部盛接污

泥，其缺點為若於儲斗內準備棄運的污泥餅過多，因為污泥餅壓密

的關係，將不易落下，須以人工方式挖除部份污泥，方可順利落於

載運車上。 

2.檢查項目週期及內容： 

檢驗別 檢驗週期 檢驗項目內容 

定期檢驗 每季 

輸送帶是否正常運作 

輸送機是否定期潤滑 

PLC控制系統是否正常 

三、維護方式 

廢水處理設備正確的維護管理為淨水處理的重要一環，部分故障產

生，會影響廢水處理設備的全體機能，故需實施日常的檢查及定期檢查。 

廢水處理先要了解固體和液體的特性而作不同處理，並確保消耗品及

零件備品的存量，是緊急搶修的重要必備條件。 

另一方面，近年來淨水場廢水處理設備的運轉，部份已委託專業者代

操作，其中包括設備的設置與更新、廢水處理設施的整體維護與經營管理、

污泥餅的再利用及處置等長期委託作業。廢水處理設備無論採用何種的管

理形態，自來水從業者和代操作業者都必須明確承擔這些職務和責任。 

(一) 廢水、排泥池設備 

排泥池的攪拌機應注意噪音、振動、電流值、轉軸水封漏水的狀

況、迴轉部位的給油與漏油狀況。抽水機設備要注意轉軸水封、潤滑

水、振動、漏油等。抽水井的積砂，如吸入抽水機將引起抽水機的葉

輪與轉軸加速磨損，故要適時實施排砂作業。 
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(二) 調節池、濃縮槽設備 

調節池和濃縮槽的槽體內要定期清理，以防止異物進入，避免污

泥凝固結垢而使機器損傷，以確保安全運轉。池槽內實施清掃時，要

檢查刮泥機水中部分的腐蝕與變形，特別是刮板與槽底接觸及破損狀

況，以及減速機的漏油等。閥類則要實施槽的切換，以確定動作是否

滑順。水位計、界面計、流量計，各種保護裝置(扭力開關、過電流保

護、過扭力保護裝置)等要有計畫的實施檢查作業。 

(三) 加壓脫水設備 

加壓脫水設備由於構造複雜，必須參考製造廠的使用說明書，定

期實施維護管理，以下為實施檢查保養應注意事項。 

1.濾布的使用次數(批數)要實施有計畫的更換作業。濾布容易阻塞而引

起破損，需時常作更換的準備。 

2.使用油壓裝置的場所，需定期作軸封及過濾器的檢查及清掃。 

3.脫水機及輸送帶的驅動裝置，機油需定期更換。 

4.檢查活動及摩擦部位，並以潤滑劑塗抹。 

5.檢查開關及蛇行校正。 

6.檢查供泥配管，加壓水配管的法蘭接頭的鬆緊度。 

另外，修理作業使用的工具鉸鏈滑車等，使用完畢需放回原位，

並注意安全。 

四、檢查項目週期及內容 

請參閱二、設備說明之廢水處理設備各單元之分述說明。 

五、文件管制 

各次檢驗報告及缺失報告應妥善建檔保存。另若設備有更新或整修

時，亦須於完成更新或修繕後將竣工圖說及相關照片圖資等完整建檔，集

中置於管理單位，以供後續參考使用。 
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六、注意事項 

(一) 廢水處理設備因佔地面積大，槽體大多為局限空間作業；故進行槽體

清洗前需進行充分通風作業，一方面將密閉空間內有害物質濃度降低

至法令規定容許濃度，另一方面使勞工作業環境氧濃度維持在勞安法

令規定 18%以上。其局限作業環境宜採整體通風方式，於適當通風井

位置架設抽、排風機，使池內空氣對流，供應足夠換氣量。有關換氣

量需以勞安法令規定，換算所需抽、排風機動力、風量及數量。 

(二) 感電防止作業：槽體內不具有電源供應，且清洗作業屬移動性質，因

此清洗作業期間之照明設備，採用移動式照明燈，視工作面隨時調整

位置，其電源由地面上柴油發電機供應。因水池內清洗期間仍具有殘

留水，故連接移動式照明燈之電線，外表絕緣必須完整無破損，同時

以池壁吊掛為原則，避免直接浸泡水中，防止漏電造成人員遭電擊事

故發生。作業期間除架設照明設備外，仍需備有緊急照明設備，以防

發電機故障，人員緊急撤離時使用。因水池內配有加壓供水抽水機，

因此人員進入水池清洗前，需確認抽水機總電源切斷，一方面防止感

電事故，另方面防止誤觸開關啟動抽水機，造成清洗作業人員意外傷

害。 

(三) 墜落、溺水、倒塌之防止 

1.進行補修、油漆等作業，其高度在二公尺以上之工作場所邊緣及開口

部分，勞工有遭受墜落危險之虞者，應設有適當強度之圍欄、握把、

覆蓋等防護措施。 

2.高度在二公尺以上之處所進行作業，勞工有遭受墜落危險之虞者，應

以架設施工架或其他方法設置工作臺。 

3.勞工有墜落危險之場所，應設置警告標示，並禁止與工作無關人員進

入。 
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4.勞工作業場所有落水之虞時，除應使勞工穿著救生衣，設置監視人員

及救生設備、通訊設備等，以防止勞工溺水事故。 

5.勞工作業場所有倒塌之虞者，應施設防止倒塌之設施，並禁止勞工進

入該作業場所。 

(四) 安全衛生防護器具：進行檢查、維護、施工…等作業，應置有符合標

準之必要安全衛生設備及防護器具，供勞工使用。 
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自來水設備檢驗報告表 
(五)  

檢驗日期：□□年□□月□□日  

設備名稱 廢水處理設備-(一)廢水池 

檢驗期程 
□日檢   □週檢   □月檢   ■季檢   □半年檢   □年檢   

□其他＿＿＿＿ 

設備形式  設備編號  

設備地點  數量  檢驗單位  

檢驗細項 檢驗方法/標準 
實際 

檢驗情形 
檢驗結果 

1 槽體牆面外觀有無裂痕 目視/有無   

2 
水位是否正常 量測/_______M   

3 
浮筒式液位計是否正常運作 目視/有無   

4 
抽水機轉軸之潤滑及軸封是否正常 目視/有無   

5 
抽水機葉輪是否正常運作 目視/有無   

6 
高水位警報及低水位截斷操作是否正常 目視/有無   

7 
馬達是否正常運作 目視/有無   

8 
    

9 
    

10 
    

11 
    

12 
    

預計改善期限    年   月   日 

檢驗人員 審核人員 批示 

   

備註： 

1.檢驗結果合格者註明「ˇ」，不合格者註明「×」，如無需檢驗之細項則打「/」。 

2.檢驗有缺失應填具「缺失改善報告表」進行追蹤改善。 

3.本表由檢驗人員實地檢驗後覈實記載。 

編號：04-38-08-A  
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 2.4.38-8-11 

自來水設備檢驗缺失改善報告表 
 

檢驗日期：□□年□□月□□日 

設備名稱 廢水處理設備-(一)廢水池 

改善日期 □□年□□月□□日~□□ 年□□月□□日 

設備形式  設備編號  

設備地點  數量  檢驗單位  

缺失項目 缺失狀況 改善過程/結果 

1 
   

2 
  

3 
  

4 
  

5 
  

6 
  

7 
  

8 
  

9 
  

10 
  

備註： 

1. 

2. 

 

填報人員 審核人員 批示 

   

 

 

編號：04-38-08-B  
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 2.4.38-8-12 

自來水設備檢驗報告表 
(六)  

檢驗日期：□□年□□月□□日  

設備名稱 廢水處理設備-(二)廢水沉澱池 

檢驗期程 
□日檢   □週檢   □月檢   ■季檢   □半年檢   □年檢   

□其他＿＿＿＿ 

設備形式  設備編號  

設備地點  數量  檢驗單位  

檢驗細項 檢驗方法/標準 
實際 

檢驗情形 
檢驗結果 

1 槽體牆面外觀有無裂痕 目視/有無   

2 池內是否有懸浮雜質或魚 目視/有無   

3 池壁是否有長青苔 目視/有無   

4 是否有水草生長 目視/有無   

5 各項附屬設施是否正常運作 目視/有無   

6 各項附屬設施外觀是否有鏽蝕 目視/有無   

7 溢流堰是否有鏽蝕 目視/有無   

8 傾斜管(板)有無破損或異物附著 目視/有無   

9 各池處理水量是否平均 目視/有無   

10     

11     

12     

預計改善期限    年   月   日 

檢驗人員 審核人員 批示 

   

備註： 

1.檢驗結果合格者註明「ˇ」，不合格者註明「×」，如無需檢驗之細項則打「/」。 

2.檢驗有缺失應填具「缺失改善報告表」進行追蹤改善。 

3.本表由檢驗人員實地檢驗後覈實記載。 

編號：04-38-08-A  
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 2.4.38-8-13 

自來水設備檢驗缺失改善報告表 
 

檢驗日期：□□年□□月□□日 

設備名稱 廢水處理設備-(二)廢水沉澱池 

改善日期 □□年□□月□□日~□□ 年□□月□□日 

設備形式  設備編號  

設備地點  數量  檢驗單位  

缺失項目 缺失狀況 改善過程/結果 

1 
   

2 
  

3 
  

4 
  

5 
  

6 
  

7 
  

8 
  

9 
  

10 
  

備註： 

1. 

2. 

 

填報人員 審核人員 批示 

   

 

 

編號：04-38-08-B  
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 2.4.38-8-14 

自來水設備檢驗報告表 
(七)  

檢驗日期：□□年□□月□□日  

設備名稱 廢水處理設備-(三)回收池 

檢驗期程 
□日檢   □週檢   □月檢   ■季檢   □半年檢   □年檢   

□其他＿＿＿＿ 

設備形式  設備編號  

設備地點  數量  檢驗單位  

檢驗細項 檢驗方法/標準 
實際 

檢驗情形 
檢驗結果 

1 槽體牆面外觀有無裂痕 目視/有無   

2 槽體周遭地表有無異常下陷 目視/有無   

3 槽體有無漏水情形 目視/有無   

4 池槽內有無淤積阻塞情形 目視/有無   

5 池槽內有無異物漂浮 目視/有無   

6     

7     

8     

9     

10     

11     

12     

預計改善期限    年   月   日 

檢驗人員 審核人員 批示 

   

備註： 

1.檢驗結果合格者註明「ˇ」，不合格者註明「×」，如無需檢驗之細項則打「/」。 

2.檢驗有缺失應填具「缺失改善報告表」進行追蹤改善。 

3.本表由檢驗人員實地檢驗後覈實記載。 

編號：04-38-08-A  
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 2.4.38-8-15 

自來水設備檢驗缺失改善報告表 
 

檢驗日期：□□年□□月□□日 

設備名稱 廢水處理設備-(三)回收池 

改善日期 □□年□□月□□日~□□ 年□□月□□日 

設備形式  設備編號  

設備地點  數量  檢驗單位  

缺失項目 缺失狀況 改善過程/結果 

1 
   

2 
  

3 
  

4 
  

5 
  

6 
  

7 
  

8 
  

9 
  

10 
  

備註： 

1. 

2. 

 

填報人員 審核人員 批示 

   

 

 

編號：04-38-08-B  
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 2.4.38-8-16 

自來水設備檢驗報告表 
(八)  

檢驗日期：□□年□□月□□日  

設備名稱 廢水處理設備-(四)污泥濃縮槽 

檢驗期程 
□日檢   □週檢   □月檢   ■季檢   □半年檢   □年檢   

□其他＿＿＿＿ 

設備形式  設備編號  

設備地點  數量  檢驗單位  

檢驗細項 檢驗方法/標準 
實際 

檢驗情形 
檢驗結果 

1 槽體牆面外觀有無裂痕 目視/有無   

2 刮泥機是否正常運作 目視/有無   

3 是否定期清理出水槽請 目視/有無   

4 是否定期檢查機油量 目視/有無   

5     

6     

7     

8     

9     

10     

11     

12     

預計改善期限    年   月   日 

檢驗人員 審核人員 批示 

   

備註： 

1.檢驗結果合格者註明「ˇ」，不合格者註明「×」，如無需檢驗之細項則打「/」。 

2.檢驗有缺失應填具「缺失改善報告表」進行追蹤改善。 

3.本表由檢驗人員實地檢驗後覈實記載。 

編號：04-38-08-A  
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 2.4.38-8-17 

自來水設備檢驗缺失改善報告表 
 

檢驗日期：□□年□□月□□日 

設備名稱 廢水處理設備-(四)污泥濃縮槽 

改善日期 □□年□□月□□日~□□ 年□□月□□日 

設備形式  設備編號  

設備地點  數量  檢驗單位  

缺失項目 缺失狀況 改善過程/結果 

1 
   

2 
  

3 
  

4 
  

5 
  

6 
  

7 
  

8 
  

9 
  

10 
  

備註： 

1. 

2. 

 

填報人員 審核人員 批示 

   

 

 

編號：04-38-08-B  
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 2.4.38-8-18 

自來水設備檢驗報告表 
(九)  

檢驗日期：□□年□□月□□日  

設備名稱 廢水處理設備-(五)污泥調理池 

檢驗期程 
□日檢   □週檢   □月檢   ■季檢   □半年檢   □年檢   

□其他＿＿＿＿ 

設備形式  設備編號  

設備地點  數量  檢驗單位  

檢驗細項 檢驗方法/標準 
實際 

檢驗情形 
檢驗結果 

1 槽體牆面外觀有無裂痕 目視/有無   

2 攪拌機是否正常運作 目視/有無   

3 是否定期更換攪拌機之潤滑油脂 目視/有無   

4 污泥注入泵是否正常運作 目視/有無   

5 超音波液化計是否正常運作 目視/有無   

6 所有閥門是否可正常開關 測視/有無   

7     

8     

9     

10     

11     

12     

預計改善期限    年   月   日 

檢驗人員 審核人員 批示 

   

備註： 

1.檢驗結果合格者註明「ˇ」，不合格者註明「×」，如無需檢驗之細項則打「/」。 

2.檢驗有缺失應填具「缺失改善報告表」進行追蹤改善。 

3.本表由檢驗人員實地檢驗後覈實記載。 

編號：04-38-08-A  
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 2.4.38-8-19 

自來水設備檢驗缺失改善報告表 
 

檢驗日期：□□年□□月□□日 

設備名稱 廢水處理設備-(五)污泥調理池 

改善日期 □□年□□月□□日~□□ 年□□月□□日 

設備形式  設備編號  

設備地點  數量  檢驗單位  

缺失項目 缺失狀況 改善過程/結果 

1 
   

2 
  

3 
  

4 
  

5 
  

6 
  

7 
  

8 
  

9 
  

10 
  

備註： 

1. 

2. 

 

填報人員 審核人員 批示 
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 2.4.38-8-20 

自來水設備檢驗報告表 
(十)  

檢驗日期：□□年□□月□□日  

設備名稱 廢水處理設備-(六) 污泥脫水設備 

檢驗期程 
□日檢   □週檢   □月檢   ■季檢   □半年檢   □年檢   

□其他＿＿＿＿ 

設備形式  設備編號  

設備地點  數量  檢驗單位  

檢驗細項 檢驗方法/標準 
實際 

檢驗情形 
檢驗結果 

1 電磁閥是否正常運作 測視/有無   

2 壓力表是否漏損 目視/有無   

3 機件是否定期潤滑 目視/有無   

4 驅動馬達是否正常 目視/有無   

5 脫水濾布是否正常 目視/有無   

6 滾輪是否正常 目視/有無   

7     

8     

9     

10     

11     

12     

預計改善期限    年   月   日 

檢驗人員 審核人員 批示 

   

備註： 

1.檢驗結果合格者註明「ˇ」，不合格者註明「×」，如無需檢驗之細項則打「/」。 

2.檢驗有缺失應填具「缺失改善報告表」進行追蹤改善。 

3.本表由檢驗人員實地檢驗後覈實記載。 

編號：04-38-08-A  
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 2.4.38-8-21 

自來水設備檢驗缺失改善報告表 
 

檢驗日期：□□年□□月□□日 

設備名稱 廢水處理設備-(六) 污泥脫水設備 

改善日期 □□年□□月□□日~□□ 年□□月□□日 

設備形式  設備編號  

設備地點  數量  檢驗單位  

缺失項目 缺失狀況 改善過程/結果 

1 
   

2 
  

3 
  

4 
  

5 
  

6 
  

7 
  

8 
  

9 
  

10 
  

備註： 

1. 

2. 

 

填報人員 審核人員 批示 

   

 

 

編號：04-38-08-B  
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 2.4.38-8-22 

自來水設備檢驗報告表 
(十一)  

檢驗日期：□□年□□月□□日  

設備名稱 廢水處理設備-(七)污泥餅輸送及貯存設備 

檢驗期程 
□日檢   □週檢   □月檢   ■季檢   □半年檢   □年檢   

□其他＿＿＿＿ 

設備形式  設備編號  

設備地點  數量  檢驗單位  

檢驗細項 檢驗方法/標準 
實際 

檢驗情形 
檢驗結果 

1 輸送帶是否正常運作 目視/有無   

2 輸送機是否定期潤滑 目視/有無   

3 PLC控制系統是否正常 目視/有無   

4     

5     

6     

7     

8     

9     

10     

11     

12     

預計改善期限    年   月   日 

檢驗人員 審核人員 批示 

   

備註： 

1.檢驗結果合格者註明「ˇ」，不合格者註明「×」，如無需檢驗之細項則打「/」。 

2.檢驗有缺失應填具「缺失改善報告表」進行追蹤改善。 

3.本表由檢驗人員實地檢驗後覈實記載。 

編號：04-38-08-A  
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 2.4.38-8-23 

自來水設備檢驗缺失改善報告表 
 

檢驗日期：□□年□□月□□日 

設備名稱 廢水處理設備-(七)污泥餅輸送及貯存設備 

改善日期 □□年□□月□□日~□□ 年□□月□□日 

設備形式  設備編號  

設備地點  數量  檢驗單位  

缺失項目 缺失狀況 改善過程/結果 

1 
   

2 
  

3 
  

4 
  

5 
  

6 
  

7 
  

8 
  

9 
  

10 
  

備註： 

1. 

2. 

 

填報人員 審核人員 批示 

   

 

 

編號：04-38-08-B  


